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DSM, Dutch State Mines

DSM foi criada em 1902
pelo governo holandés
para extrair carvao na

provincia do sul de
Limburg

Um dos
maiores grupos
internacionais de
biotecnologia, produtos
guimicos
e materiais plasticos.
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*  Excluindo as atividades das quais anunciamos uma sociedade com CVC Capital Partners em Margo de 2015
da qual a DSM permanece com 35% de participagdo e excluindo Associadas & Joint Ventures ndo consolidadas
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v’ Projeto

* Fluxograma

Simples

Funcional

Permitir rastreabilidade completa
Eliminar contaminacao cruzada
BPF para cada setor




Recepcao - Granel roffa
w

v’ Critérios de recebimento
v’ Moega

v’ Manual x Automatizadas
v' Elevadores e canecas

v' Roscas

. DSM






v" TRANSPORTE MAIS LENTO
v' DESCARREGAMENTO MAIS LENTO
v ALTURA DOS SILOS

v CONTAMINACAO CRUZADA

DSM
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Elevadores

v DESCARREGAMENTO MAIS RAPIDO
v TRANSPORTE MAIS RAPIDO
v LEVA OS PRODUTOS MAIS ALTO

v CONTAMINAGCAO CRUZADA

DSM
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T clevadores 9
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v “Autolimpante”

v MENOR ACUMULO DE RESIDUOS NA BASE

v MAIOR APROVEITAMENTO DAS MATERIAS
PRIMAS

v MENOR CONTAMINAGAO CRUZADA
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v'Canecas




Armazenamento - granel

CONTROLE DE TEMPERATURA E UMIDADE

O
v
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Armazenamento w .
w

v' O armazenamento é fundamental para garantir
a qualidade do produto final.

v 0O fungos causam maior dano aos graos durante
0 armazenamento.

v Fatores determinantes para ocorrer a producao
micotoxinas

* Problemas de armazenagem
 Tempo de armazenagem
* Contaminacao
 Umidade
* Temperatura



Condicoes

Finalidade

Recomendacao

Fabrica de ragao

Entre 13 e 15%

Armazenamento

Menor 13%

Colheita mecanizada

Entre 20 e 24%

Colehita espigas

Entre 18 e 22%

Temperatura (2C)

Desenvolvimento fungico

Menor que 15,0

Lento

Entre 20,0 e 30,0

Otimo

De 40,0 a 55,00

Maximo
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DESCARREGADAS E ARMAZENADAS EM LOCAL ESPECIFICO
ARMAZENADAS SOB PALLETS
SEPARADAS UMAS DAS OUTRAS
IDENTIFICADAS

SEPARADAS POR FORNECERDOR / LOTE / DATA DE FABRICAGCAO

PRATICAR O “PV - PS”

CONTROLE DE PASSAROS E ROEDORES

DSM
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Transporte de matéria prima
durante a producao




roRTULA

v' Reducdo do tamanho das particulas.

v/ Quanto maior a umidade do produto a ser moido, maior
sera a perda de agua durante a moagem, condensando
nos equipamentos.

v’ Para cada 1% a mais de umidade no produto a ser moido,
gasta-se 7% a mais em energia elétrica.

v’ Produtos moidos ndo podem apresentar temperatura
superior a 6°C, em relacdo a temperatura do produto que
esta entrando na camara de moagem.
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A - alimentador, com separador de gravidade e magnético, B -filtro,

C -moinho de martelo, D - entrada de ar, E - diafragma de ruptura com
dispositivo de desligamento, F - duto de alivio de explosdo, G - dispo-
sitivo de fechamento rapido, H - exaustor, | - rosca extratora e K - cla-

peta de vedagao
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Kersten, 2005



Martelos
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A. Furos redondos e alternados longitudinalmente.
B. Furos redondos e paralelos.




Diamento Geométrico Médio

(DGM)
v’ Granulometria das racdes
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v VELOCIDADE X PRECISAO
e “apressa € inimiga da perfeicao”

e Automatica

e Manual



Silos de micro dosagem
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Dosagem manual -
__ w
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Adigdo manual de micro componentes



Dosagem manual




Dosagem manual -~
w
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Mistura

Dispersar, da melhor maneira mais uniforme possivel, cada ingrediente entre todos os outros

Tempo de Mistura
Vertical Horizontal Horizontal Horizontal Horizontal
Heli:ﬁ@:lede de elxo unico de eixos duplos Em Eorma de Pera
TR mﬁcﬂm S Eixo Unico
4 - 8 pas
: SPEEDMIX
70% 60 - 65% 65-75% 40% 75%
Tempos de mistura
d0-20mi A-Smin o 3w 1-2min
DSM
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Ergomix



v Indicadores:

Tracer
Manganés
Cobre
Zinco

Mistura perfeita
bom

Mistura segregada
inadequado

©osm



Grafico de mistura -
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Resultado do teste de mistura

116
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Resultado do teste de mistura

Tempo de mistura: 5 minutos
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Como manter a homogenidade da mistura? mﬂ;

Evitar transportes longos e quedas altas

segregacao

\
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- segregacao




Residuos apos a descarga rofea

Residuo apds a descarga do misturador nao deve ser
maior que 0,2% da capacidade do misturador:

Causas
distancia do helicéide ao corpo do misturador (3-5 cm)
misturador mal construido;
desgaste das pds/dos helicdides e/ou do corpo do misturador;




O que devemos saber para obter o
otima qualidade de mistura

v" Que as propriedades dos componentes sejam similares;

v/ Que o sistema de dosagem e pesagem tenham a
precisao necessaria;

v" Que vocé tenha o modelo adequado do misturador;

v' Que vocé respeite o tempo necessario da mistura;
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BRIGHT SCIENCE. BRIGHTER LIVING.™

Dr. Lucas Eduardo Pilon
Meédico Veterinario
ATC — Industria de Racao
DSM — Tortuga
(34) 9.9918-2345
lucas.pilon@dsm.com




